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alleorm @6v. 1

urs -01

i GQurpluiwed QUITHL &6 c6iTeNBE SHIGYLD.

i. Gurmlsefer GFJOTEMIGET WTen6?

iii. Quelmg s, CBHBE s, GOl B Ul (WHevTarauBenm clenT6ellevdHaH eI ILIBHH|LD

(tensile strength, compressive strength, shear strength)

iv.  QuIBlwmeEed Heitenlo, STUIFFUTenetd@®bHeienID, QUTTULHE SHeNLD 6I6iILIN WITensey?
V. STUST 2 _HSBPH6 BTeE cUNDBH6IMeN OLWITHmeNSH SHIe)LD.

Vi.  BIeii@ LIFSHTen euenSWTed STUe 2 HbdHel GUWiTHemend SHIa|b

vii. gBoHemIb BTG alHomer DievavGsuTamissllsn CUWITHMmeTdH HIALD ((ueeraseit -10)
ursd - 02
1) Ueteumd Breii@ &L L enIOLILEHEHBHDBTEN LI UEDILIGHEN6T  6IDJUIG]LD.

a) 2 Le0 emowiomen Heelenald GHBslsen (Body centered cubic structures.)

b) (W&l ewowioTen Heelenald GBlase (Face centered cubic structures.)

c) HmBbHH dMWIGHTemids Sl Lewioll] (Hexagonal close-packed structure.) ((uerrefiaeiT-06)
2) SIoa0IBeumH0IoTEmB B[ 2 HTTemhIBEHL 6T eNLiflebsHea]. ((yemerilaseit -02)
3) Uenmmervflédlen LyHren S 6UenSHHEHID WITen6u? ((usiteriiameit 02)
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alleom @60 2

ursb -01
1) 16 mm el Lsensdd Gamewi 1200 QFliys SLHHulen HenLullenul senlddHs. (QFller Henul
1.7 x 108 mQ ) sy@b. (LeiteMa6iT -05)

2) Weiteu@d UL 2 @ 0160 HewLul euemsvlenIolIL| 6T Genemidbslill Beiten 12 V' o 60f&H6v60t
STL_L UL (H6iTergl. LeialealsialiBennds &6l o @& o,

. OenGermiiib( 1) (uemTerilaeiT -05)
. Ry Qenimed FeHmigpsbsllBD syl (yeirefaseit -05)
R,=2Q | Rs=6Q
Ri=1.2Q
Re=12Q

3) &1EFS QeveisHHelsn CuTH HaldHs (PIQUITDE GHBLL SHQUl DULITWLHRISTET Heenlo wirgl?

(yeiefaseiT -05)
4) SUTWHIGTNL SHhH HTHHIH OHMeiTen BHhibsT 61BHe Gouewngul (PBSMLIL| BL6UIQIHENBHEHEI
wimemeu ? (yeitefase6iT -05)
ursLd - 02

Weireud UL 2 @ 02@6v twins tan bridge &ML’ Beitengl. galvanometer surdlly yFFwions 2 _eiteng.

a) Ra @61 HewLulenuids HTenid (yeiteaseit -10)

b) lLoBmid L, emuid HewidHa|LD. (yeiteMaseit -10)

2. mBHOHTHBFTNVS SN F(HHHIOTH l6Nohd DiHe GHBldCsTemend GBI 6yib.
(yeite el -05)
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alleir @60 3

ursd -01

1.

ursLd -02

2.
;3.

(Fwngenons) (free hand) suenybdl FHHBHOTE eN6MbH|LD
a) miewr el (Micro meter)
b) Geuewilwiy el (Venire caliper)
c) = _ewiy wrefl (Feeler gauge)
Geulius ugpefLsd Gauipenpuies (heat treatment) cpeiiml &L L BIGEHID

wimemeu?
QUSI(LPHBUWTHGID CFUILPeNBENUI Fi(HHHLOTE e Ha]|ID

SFFUTML ale(psBWLIThEey (flame hardening) woBmid  gimewiL_s0
ausdT(LpempwITdEels (induction hardening) LgGuinsmimseit wWimeneu?

(swngenors)(free hand) suenybgh SiuBBlen LTSRS GUWIFL )b
a) WBIsGSH Bl g (Twist drill bit)
b) 2 _afl (Chisel)
c) o (File)

UL & HTUIFS ReMeHdHe0 (L (HeHei Wmeneu?

sTIFS QementHHe0anBuITghl (et IGoBmped et LUTeldsILBSBSH?

(yeiteMaseiT -5%3=15

(yeTerila6iT-03)

(yeitefaseiT -03)
(yeitefaseiT -04)

(yemerilameit -5%x3=15)
(yemerilamei -05)

(yeeriaeit-02)

4. HmHIHIBHMmevd(tempering)OsTLIhEHI aleTeNIWITSES0 CFUIaISHT ChTohaDd elaien? (LsTeMaeit 03)

alletr @60 Q4
ursib -01
1. ‘LANIBHET - F(HBHBIOTE 6M6NEHLID.

2.

3.

ursLd -02

1.
a)
b)

c)

WHLIL 1960 [HETENLDEH6T  UITen6?

STUIFF QNemewIHFHEV6L (LPHTEMIDHSHIOID 6T65TLIGHI UITHI?

LeiieumeaamalBeny  alenJeilevdbdemich CFuIwLaLD.
O&svailed

@eomLLD

1616V
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(yeiteMaseit -05)
(yeie et -05)

(yeie et -05)

(yeTerileeit 5x3=15)
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alleoim @60 5

&0 syuu_(eiten wrHF o malen (WpBUbHH CHTBMID, FB®IH CHTBB (End view)oBmid &S L&
CoHTHBL o L evimen (p(pemowiTen OFmGaHSH (orthographic) euenyeumes cuenJUL OLOTEIIENMH  HENLO&HEH)LD
(ueiteMas6iT-25)

urs - 01

ursd - 02
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