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SIBIYBISHSHE0SH6IT:
® 6606V SSMMTBHHEHHGHD ML UleTbHa|D
o  @6l0eutH efemalsd @ Lifleyser 2 ewi(h. @euOeuTh LTEHHHMID 2 6iTen @ lelmeydhE
WTSHATID  ellenluwiefdbaeab
e QA& @M aLUulL (Beveremsy WL B CFrdhld@d) UflenaFwm@Ld
o almLwefdsd (PUBFEHGID (LPETeTITeH 6T6060T MlGITHHEMETUID T dEH6)]LD.
&6V GBI : 0306w WITEVRIH6IT

allenm &ev 1

ursd -01

1. uppra UHesas@l SsTUFF SenemidbsHadb@Gd Qenlulsorer allbHurTshmdbd GBULLabD.

(ueitefaseiT -05)

2. alleoa STUIFF RemewidhHedlen LUTHISBTILGHTEH 6lodhGHd CHmauliuBld Curdl o Lisyemrid
(shield ) wrg ? (yeitefaseiT -05)
3. TIG torches 616l QUEMBBHGT UITEMEU? (yeitefaseiT -05)

4. NeroumeusiiouBmISETN D(IDHDH - HMSBLIL| 6UNeTeN6! 6UEDJUIOD Stress-strain curve )
a. OpTmRSS gnigul Gummeit (brittle material)
b. BepbhHeTenoenulds GETemi GuTmeT (ductile material) (yeTterilae6iT -10)

5. Op&pd gmigul Qummesi (malleable material) st iLGeug wWimg? (yeitefaseiT -05)
urs - 02
1. Ueeumd LUSHIH6TN6T HHBHMSH QleNHIHALD.
a. @pWdbanigul eugibl] (Elastic limit)

b. Gpa&lp yeied (Yield point)

c. Uemmervflés eiFa (Plastic range) (yerTerilaeiT -09)

2. "E7018” el LwsiILBSHSIILIGID Wleteumuiulen elenauil enl elufldaeaib. (yemeriiameit -05)
3. silsiwgbFsd MIG oeveugh TIG sTuFFulenemsb@d GFuipens siGUTEHI LwTLIGSHSLILIL

CouemrBLb. (yereriiameit -05)

4. ey HTUIFF SMHSHe0 (WedBenOUTleT LTSS FnlIbe Wmenel? (yerefaeit -06)

5. GWem s1uIFd @emenidbsHev (fillet weld) esreiipmed etetien ? (yeTerilaeiT -05)
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eledrT
8ev 2

ursb-01

ur&sLb-2

@ev 3

urs-01

ursLb-2

GTU Senewilibsemend OFuiensulsy backing rings eeil Limeldaasll

LI(B 8l eor3 601

“Cam’_Ba: snuFdulemeansseu(”tack” welding) sieiLigenmed
HHBHLLGISH] WTHI?

QFm_(Béb: sTUFHulemenbalill’ LeBa Geonrs STulFs ESenswlid
H6Vl60 FHUGBL Curgl sihdaliuL Geusmiigul (LPMSTUL BLOIQHND
&6 WiTeneu?

MIG/MAG (GMAW) &Bmi auedJLIL SHend auenJWaDd ?

Toe ,Root , Throat thickness iommib fillet @ewemiiiier Berid
(LPSHEVTETUMBENM  6U6MJUIGYLD.

STLFAWIDemIILSBE (PTITES 6J60 EReneMILIL|HEH6IT  SHUITT
Oy, Geussir(d ?

MbFH UMHBWTE HTUIFFUTImenIHH0 ERemenrliL|bHemenil Gl b

CuBE@MILLI L SenemiliLbaemend euBnler &nluiGaensmub
UMb BT (Hdb

QU FFan LBBID DHFBBESET 2 [HEMETHEN6N [HhIGH6T Sl
HrewiLifamen ?

STNIFS QNemeniHHedle0 GHmenmmIssT 6IeTLSHemed SHHBLILIGIS
wirg?

BTUIFS QNemenisHdHe0 CHmenTmIbsEhHHBTEN HH BT 6T HeN6NLI
Cuuwifleyib

&L Ljevedt UfIGFTHemenb@Hd OHILTSH MbdHl STUIFS E6neuHdH6e0
Camenmpisenenl GUWIFILeLb.

Coraones GuoBmenmigemend HILLMeY OFUISHTEL gBLGSHSLILGLD
BTUIFS QemenisHdHe0 GHmenmmissT Wimenel?

BTUIFS QememidhHev OFUIpsnmuile GuTghl HiflLisemen BHhiG6iT
sTeleuTml &L BLUBHSHINTH6T 7

under cut @m&men LITHTen HIT6RIH6T WITen6l?
sTIFAulenenmdhHelle0 Helalmet (jig) stenlILIBLINAI WITen6?
sTIFAulenemrdbalILl L SenentliLbseilsd LWaTLGSHSILGBD peity)
SbE (puwrs uflCrramenssnet (NDT) syajb

GWem sTUIFF @emenidHelsv (fillet weld) emowisCam B
Geuglieniids &I BID elefleniowimer aufiliLL_QLOT6TENM  MEMFUIRLD.
SIS sTar ILBLINEIN WITEn6?
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(yeitefaseiT -05)
(yeitefaseiT -05)

(yeTerilaeiT -05)

(yeTerilameiT -05)

(ueitefaseiT -05)
(yeitefas6iT -05)

(ueitefaseiT -05)
(ueitefaseiT -05)

(ueiteMase6iT -05)

(yeitefas6iT -05)
(yeitefase6iT -05)
(ueitefase6iT -05)

(yeitefas6iT -05)

(yeitefase6iT -05)

(yeitefaseiT -03)
(yeitefaeiT -02)
(yeiefaseiT -03)

(yeiefaseiT -03)

(yeitefaseiT -02)
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8ev 4
ursb-01
1. Geusmeowimepd@d Couenevd@ DDTHHICTHHGWD SemL_ullsome (yeiTerilaeiT -05)
AMNSHHUTFHMS N6MbHALD. . ‘
2. FHULIOL6D 6T6liBTeL 616060 6TETLMBHUID FHLLLOL 6l6dr (LpdHluis (Lshefiaser -05)
BHIOUHMBUID FHHHIONSH 66T HALD. (LjsiTelssir -05)
3. WPS e16tiBmed sletient ? OiHeh (PHBWSHHID WTg?
ursLb-02
1. Quibdrsd OHTHHH HenbBHTevHH6 HMHCHTEITEHET WTene? (ysirerileseit -05)
2. BVVEBHTMH RubHTH OBTGHHDH HeNHBHT6VHIH6  HeiTenLD (ysirerileseir -05)
Quirettemmil QWL eyib.
3. “AIBE6T 6THIBIEL 6TEHMOIGTLINS FHHBBLOTH 6N6MhHaD? (UsiTefasiT -05)
eleorm
@60 5
ursb-01
1. ugmofILTe uENEHHMET Fi(hHHHIOTE Sl SH|LD (yeitefiaseit -05)
2. siuBpilenn JBHMID QM UMBH6I 6 HEIIHID FHeMLDHEM6NSH (yeTerilem6iT -05)
SH6VHSIENTWITL 6)LD.
3. BousmevdgHevmicberiley LWSTLUGHSHSLILIBID eIIgeIsHLDLIL|EHN6TSH (yeitefase6iT -05)
(formats) @IliLaib.
ursLb-02
1. “WPS” etaniliLi(hougl WngI? (yeitefaseiT -05)
2. WPS @60 SFiILL_Beiten omfleymisse0seT wWTena, (LysiTerileseit -05)
3. WPS @61 Beiteminsseit WiTene? (Lysirerileseit -05)
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